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Uberlackiert mit DuoCryl Top
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Rosner Positiv Holzeffekt Beize ist eine wasserbasierende Nadelholzbeize mit ausgepragtem Positiv-Effekt, in der
natUrliche und synthetische Farbstoffe mit speziellen, effektunterstlitzenden Additiven kombiniert sind. Zuséatzlich ist
die Beize mit einem Lichtschutzmittel stabilisiert.

Rosner Positiv Holzeffekt Beize wird in gebrauchsfertiger Einstellung geliefert. Die einzelnen Farbtone sind alle un-
tereinander mischbar. Zum Aufhellen der Farbténe eignet sich Rosner Positiv Holzeffekt Beize farblos. Dabei ist je
nach Farbton und Aufhellungsgrad mit einer Reduzierung der Lichtechtheit zu rechnen. Zum Abtdnen eignen sich
Pro Mix Stains Beizen Ténkonzentrate WLF (max. 5 %).

Anwendungsgebiet
Rosner Positiv Holzeffekt Beize wird im gesamten Mdébel- und Innenausbau eingesetzt, wenn bei Nadelholz der

natlrliche Holzcharakter erhalten bzw. betont werden soll. Geeignet sind geschliffene und strukturierte Flachen.

Arbeitsanleitung

Holzvorbereitung

Glatte Flachen vorschleifen, wassern, mit Korn 120 feinschleifen und entstauben. Leimdurchschlag und Flecken
vor dem Beizauftrag entfernen, harzreiche Holzer mit Rosner Waschlosung Nr. 52 grindlich entharzen. Der
Untergrund muss vor dem Beizen sauber und trocken sein. Vermeiden Sie nach Vorbehandlung des Holzes weitest-
gehend BerUhrungen der Oberflache.

Beizen

Rosner Positiv Holzeffekt Beize vor und wahrend der Verarbeitung gut aufrihren. Die Beize wird im Spritzverfah-
ren (Luftpistole oder Airmix — nicht geeignet ist Airless) aufgetragen. Die Beize darf nicht satt gespritzt werden.
Die Flache soll gleichmaBig feucht und darf nicht nass sein. Beim Aufbringen der Beize mit dem Pinsel kann es
durch unterschiedliches Saugvermogen des Holzes zur Fleckenbildung kommen. Das Spritzverfahren ist deshalb
zu bevorzugen.

Der Positiveffekt entwickelt sich wahrend der ersten Trocknungsphase (30-60 min), erst nach dieser Zeit ist
eine forcierte Trocknung mdglich. Um ein ausgepragtes Positivbild zu erreichen, sollte man eine Trocknungs-
und Reaktionszeit von mind. 6 Stunden einhalten. Rosner Positiv Holzeffekt Beize ist mit 16sungsmittelhaltigen
Lacken nach ca. 6 Stunden, mit Wasserlacken nach ca. 2 Stunden Uberlackierbar. Wir empfehlen das Anlegen von
Beizmustern vor der eigentlichen Beizarbeit, da der Farbton je Holz unterschiedlich ausfallen kann.

Uberziige

Mit Rosner Positiv Holzeffekt Beize behandelte Flachen sind nicht wasserfest und miissen mit einem Uberzug ver-
sehen werden. Um Farbver&dnderungen durch Lichteinwirkung zu verzdgern, empfehlen wir Rosner Lacke mit
Lichtschutz einzusetzen. Bitte beachten Sie, dass sich je nach verwendetem Uberzugsmaterial, der Farbton der
Rosner Positiv Holzeffekt Beize verandern kann.

Beizfarbtone kdnnen von den gezeigten Holzmustern abweichen. Dies ist abhangig von der Holzart, der Auftrags-
menge sowie der Anzahl der Auftrage.

Bitte beachten Sie vor jeder Anwendung das technische Merkblatt.
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